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Chaveteira Universal TM 200 CNC

Caracteristicas técnicas construtivas:

Eixos X e Y acionados por servo motores AC (Weg) de grande precisdo de posicionamento e
auto desempenho dinamico;

Fusos de esferas recirculantes pré-carregados por castanha dupla, movimentam os dois eixos X
e Y da maquina e séo cobertos por protetores sanfonados para evitar que as guias e fusos
sejam danificados por impurezas ou cavacos;

Sistema centralizado resistivo e automatico de lubrificacao dos fusos e guias;

Eixo Z acionado por sistema de biela e controlado via inversor de frequéncia pelo comando
numeérico, com recuo de ferramenta no retorno de cada golpe de usinagem;

Guias prismaticas do eixo Z retificadas e cromadas;
Tenséo elétrica trifasica;

Refrigeracéo de corte;

Redutor de velocidade de alto-rendimento.

Especificagcbes técnicas a considerar:

Curso longitudinal X (mesa de coordenadas)............cccccurriiirieeeeeiiecicieee e e e e MM 300;
Curso transversal Y (mesa de COOrdenadas).........ueeeeeeeeeeiiciiiniiiireeieeeseeissiinnereeeeaeaaeaens MM 90;
Curso Maximo de usinagem (CADECOLE)......uuiiieeieiiiccciiiieee e e e e e e se e e e e e e e e e e e MM 200;
Dimensao Util da mesa de coordenadas.............ccvveeeiiiiieeeiiiiiee e cieee e siiieee e MM 260 X 700;
DiIStANCIA BNTIE FASHOS T iu. . iiiheetetie et iaee it beeeeeeaeseesaseaaas e heeeeeateesassaada s reeereeaaeaaaeassaaaaanns MM 75;

Capacidade dimensional da peca a ser usinada sobre a mesa coordenada @ 460 X 400 alt
(dimensao variavel conforme a posicéo de fixagcao da peca);

Dimens&o do canal “t” da mesa de coordenadas............cccucvveerreeerineeerinenennnes MM =14 x 10 X 23;
Precisdo de avanco longitudinal X acionado por SErvo Motor..........cccvvvecvvvviieeeeeeeennn. MM = 0,001;
Precisdo de avanco transversal Y acionado por Servo motor.........ceeeeeeiiicuvinieeeeenn. MM = 0,001;
POteNCia da MAGUINGL........uviieiiiiiiee it e e e e s e e e e e stbe e e e s s tae e e e e staeaeeeennreeas Ccv=3
AlIMENTAGAD / FIEQUENCIA. .....eeiveeetieitie et ettt ettt e e aee s saeeens 220Volts /60 Hz

Velocidade de corte:

Golpes por minuto — infinitamente Variaveis de..........ccoccuviiiiiiiee e 6 A 56;

Prismas do cabecote:

Prismas sélidos, compostos de aco e Fe. Fu. G30, cromados e retificados.

Devido as constantes inovagdes tecnolégicas, an€tat Technology, reserva o direito de alteracéas [révio aviso.



